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Vorrichtung zur dichten Durchfuhrung mindestens eines Kabels und/oder Rohres 
Oder dergleichen durch einen in einer Wand ausgebitdeten Durchbruch 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur dichten Durchfuhrung 
mindestens eines Kabels und/oder Rohres oder dergleichen durch einen in einer 
Wand ausgebildeten Durchbruch, insbesondere zur nachtraglichen Montage an 
mehreren beretts verlegten Kabein, mit einem in dem Durchbruch plazierbaren, 
mehrere Ausnehmungen zur Aufnahme der Kabel aufweisenden etastischen 
Dichtkorper und mit einer Spanneinrichtung mit zwei Andruckkorpern, die den 
Dichtkorper im montierten Zustand zweiseitig verpressen, so daS er abdichtend an 
die Kabel und die tnnenflache des Durchbruches angepref^t wird. 

Derartige bekannte Vorrichtung werden eingesetzt, um Kabel, Rohre oder 
dergleichen durch einen Durchbruch in einer Wand, Decke oder dergleichen 
abgedichtet so hindurchzuf Qhren, daf^ Gas oder Flussigkeit nicht von einer Seite der 
Wand durch die Dichtungsvorrichtung hindurch zu der anderen Seite der Wand 
gelangen kann. Gleichzeitig sollen die Kabel von der Vorrichtung im Bereich des 
Durchbruchs gefuhrt werden. Die Vorrichtungen anneu zuverlegenden Kabein oder 
dergleichen oder an bereits bestehenden Leitungen eingesetzt. 
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Bei dem Einsatz derartiger Vorrichtungen an bereits bestehenden verlegten 
Leitungen in Gebauden ist es in vielen Fallen nicht moglich, ein freies Ende eines 
Kabels axial in eine Vorrichtung einzufuhren, nannentlich in eine Ausnehmung in 
dem elastischen Dichtkorper oder eine in einem Andruckkorper vorgesehende 
Ausnehmung zum Aufnehmen eines Kabels axial einzufuhren, well die Kabel 
vollstandig montiert und nicht gelost werden konnen. In diesem Fall werden im 
Stand der Technik Vorrichtungen in sogenannter geteilter Ausf uhrung eingesetzt, 
bei denen die Andruckkorper zum Verpressen des elastischen Dichtkorpers 
mehrteilig, mindestens zweiteilig ausgebildet sind, so daB die mehreren Teile an 
einem verlegten Kabel zusammengesetzt werden konnen, bevor sie mit Hilfe der 
Verspanneinrichtung verspannt werden. Die elastischen Dichtkorper sind in diesem 
Fall ebenfalls mehrteilig ausgebjidet, beispielsweise in Form von mehreren 
tortenahnlichen Stucken, die mit Ausnehmungen versehen und an dem montierten 
Leitungen zusammengesetzt werden, bevor sie mit Hilfe der Andruckkorper verpreBt 
werden. Die bekannten elastischen Dichtkorper sind alternativ mit einem durch- 
gehenden Schnitt versehen, durch den ein Kabel in eine vorbereitete, in dem 
Dichtkorper ausgebildete Ausnehmung eingebracht werden kann. 

Im Fall eines mehrteilig ausgebildeten Andruckkdrpers ergeben sich eine Reihe von 
Nachteilen. Einerseits istdie Montage von aus mehreren Teilenzusammengesetzter 
Andruckkorper aufwendig, da die einzelnen Teite zunachst durch aufwendige und 
hohe Kosten verursachende Trennverfahren aus einem einteiligen Korper hergestellt 
und anschlieSend an einer Leitung zur Montage zusammengesetzt werden miissen. 
So sind Vorrichtungen mit Andruckkdrpern bekannt, die zur Durchfuhrung von 
sechs Kabein dienen und aus insgesamt zwolf einzelnen Teiten zusammengesetzt 
sind. Aufgrund der hohen Anzahl von Teilen sind die Teile zur Vereinfachung der 
Montage mit Nummern versehen, um eine richtige Zusammensetzung - nach Art 
eines Puzzles - zu ermoglichen. 

Nachteilig ist ferner, daB aufgrund der mehrteiligen Ausbildung die Festigkeit der 
Andruckkorper ein Problem darstellt, dem dadurch entgegengewirkt worden ist, daB 
mindestens einer der beiden Andruckkorper/ zwischen denen der elastische 
Dichtkorper angeordnet ist, von einer ebenfalls aus mehreren Teilen zusammen- 
gesetzten Platte stabilisiert wird; die weitere Platte ist im wesentlichen wie der 
Andruckkorper ausgebildet, wobei die Schnitteinder Stabilisierungsplatte versetzt 
zu den Schnitten des Andruckkdrpers ausgebildet sind. Bei einer derartigen 
Vorrichtung ist die Anzahl der Teile nochmals wesentlich erhdht, was die 



Herstellung und Montage weiter im erheblichen Mal^e erschwert und verteuert. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, ausgehend von den 
bekannten Kabeldurchfuhrungsvorrichtungen eine Vorrichtung anzugeben, die unter 
Vermeidung der Nachteile der bekannten Vorrichtungen einfach herstellbar und 
montierbar ist und eine gute Abdichtung und Fuhrung der Kabel, Rohre oder anderer 
Leitungen gewahrleistet. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art 
dadurch, daZ die Andruckkdrper jeweils mehrere sich vom Randbereich radial 
einwarts erstreckende Einbuchtungen zur Aufnahme der Kabel aufweisen, in welche 
die Kabel von au&en einlegbar sind. 

Durch die Erfindung werden im wesentlichen die Vorteile erzielt, daR die durch- 
zufuhrenden Kabel zur Montage auf einfache Weise im Bereich der erfindungs- 
gemaBen Einbuchtungen der Andruckkdrper plaziert werden; die nachfolgenden 
Beschreibungen beziehen sich auf Kabel, jedoch sollen damit auch andere 
Leistungen wie Rohre oder dergleichen erfa&t sein. Dazu werden die Kabel auf 
einfache Weise von auBen in die Einbuchtungen eingelegt, so daB auch bereits 
bestehende Kabel oder andere Leitungen wie Rohre oder dergleichen mit Hilfe der 
erfindungsgemaSen Vorrichtung - auch nachtraglich - durchgefuhrt werden kdnnen. 
Durch die erfindungsgema&e Ausgestaltung der Andruckkdrper mit Einbuchtungen 
(oder Ausbuchtungen), die von auBen zuganglich sind, so da(i Kabel eingelegt 
werden konnen, entfallt die im Stand der .Technik bestehende Notwendigkeit der 
mehrteiligen Ausbildung der Andruckkdrper mit den damit verbundenen zuvor 
beschriebenen Nachteilen einer sehr auf wendigen Herstellung, Markierung derTeile 
sowie aufwendigen Montage und einer geringen Festigkeit. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daS durch die Anordnung der Kabel 
in den erflndungsgemaBen Einbuchtungen, die - bezogen auf eine zentrale, parallel 
zu den Kabein verlauf ende Mittelachse der Vorrichtung - in einem Randbereich der 
Vorrichtung angeordnet sind, eine besonders groSe Anzahl von Kabein durchgefuhrt 
werden kann, da die Querschnittsfl§che im Randbereich grd&er ist als in einem 
zentralen Bereich ist, in dem bei den bekannten Vorrichtungen regelmaRig die Kabel 
hindurchgef iihrt werden. Durch die Erfindung ergibt sich somit eine besonders hohe 
"Kabelbelegung". 

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch 



aus, daR der Andaickkorper mehrere sich im wesentlichen radial nach auSen 
erstreckende Vorsprunge aufweist, welche die Einbuchtungen zur Aufnahme der 
Kabel begrenzen. Die die Einbuchtungen begrenzenden Vorsprunge der An- 
druckkorper sorgen in einem - bezogen auf eine parallel zu den Kabein verlaufende 
Zentralachse der Vorrichtung - auSeren Bereich fur eine ausreichende Verpressung 
des elastischen Dichtkorpers, so daB eine sehr gute Abdichtfunktion der Vor- 
richtung gewahrleistet ist. 

Besonders bevorzugt ist ferner eine Ausfuhrungsform, bei. der die Vorsprunge der 
Andruckkorper sich in Axialrichtung betrachtet nach au&en erweitern, vorzugsweise 
hammerkopfartig erweitern. Durch die sich mit zunehmenden Abstand von einer 
Zentralachse der Vorrichtung erweiternden Vorsprunge wird die Abdichtfunktion im 
Aul^enbereich der Vorrichtung und im Bereich der Kabel weiter verbessert, da die 
Vorsprunge sich bis in die Nahe der durchgefuhrten Kabel erstrecken. 

GemaS einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung weisen die Einbuchtungen 
in Axialrichtung betrachtet im wesentlichen die Form eines Teilkreises auf. In einer 
teilkreisfdrmig ausgestalteten Einbuchtung kann entweder ein einziges Kabel 
angeordnet sein, das ebenfalls einen kreisformigen Querschnitt aufweist, oder es 
konnen mehrere Kabel in den Einbuchtungen vorgesehen sein. Durch diese Form der 
Einbuchtung ergibt sich ferner ein hersteflungstechnischer Vorteil. Altemativ konnen 
die Einbuchtungen in Axialrichtung betrachtet im wesentlichen eine U-Form 
aufweisen. 

Gema& einer alternativen bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind 
die Andruckkorper als einstuckige Flatten mit in Axialrichtung betrachtet im 
wesentlichen kreisformiger Kontur ausgebildet, wahrend die Einbuchtungen im 
wesentlichen in gleichen Abstanden zueinander im Randbereich angeordnet sind. 
Durch die einstuckige Ausbildung der Flatten erhSIt die Vorrichtung eine hohe 
Festigkeit, laSt sich einfach herstellen und einfach montieren. Durch die gleichmaliig 
beabstandete und vorzugsweise symmetrische Anordnung der Einbuchtungen 
lessen sich besonders viele Kabel oder andere Leitungen abdichtend hindurchfuhren. 
Vorzugsweise ist die Vorrichtung symmetrisch zu einer Zentralachse ausgestaltet. 

Eine weitere alternative Ausfuhrungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, 
dal^ die Andruckkorper mittels mehrerer Spannbolzen verspahnbar sind, die den 
elastischen Dichtkorper durchsetzen und im montierten Zustand im wesentlichen 
parallel zu den Kabein angeordnet sind. Mit Hilfe derartiger Spannbolzen der 



Spanneinrichtung laSt sich der Dichtkorper mittels der Andruckkorper auf 
konstruktiv besonders einfache Weise verspannen, und es lassen sich hohe 
Andruckkrafte aufbringen, die fur eine gute Abdichtung sorgen. 

Eine Weiterbildung dieser Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, daS die 
Spannbolzen die Andruckkdrper in einem zentralen Bereich durchsetzen. Auf diese 
Weise lalit sich in einem peripheren Bereich der Andruckkorper, in dem die 
Einbuchtungen vorgesehen sind, eine groSe Anzah! von Kabel durchfuhren. 
Alternativ konnen die Spannbolzen die Andruckkorper im Bereich der die Ein- 
buchtungen begrenzenden Vorsprunge durchsetzen, so da& die Andruckkrafte in 
einem du&eren Bereich aufgebracht werden kdnnen. 

Bevorzugt ist ferner eine Ausfuhrungsform, bei der die Spannbolzen mit einem Ende 
fest mit einem Andruckkorper verbunden und an einem gegenOberliegenden Ende 
mit einem Gewinde versehen sind, auf das je eine Mutter zum Verspannen 
aufschraubbar ist. Durch die feste Anordnung der Spannbolzen mit einem 
Andruckkorper wird die Montage weiter vereinfacht. 

Eine weitere alternative Ausfuhrungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, 
daB der elastische Dichtkorper mindestens einen von dem Randbereich zu einer 
Ausnehmung fur ein Kabel fuhrenden Einfuhr-Schlitz aufweist, der den Dichtkorper 
in Axialrichtung vollstandig durchdringt und durch den ein Kabel in die Ausnehmung 
einbringbar ist. Durch den Einfuhr-Schlitz konnen die Kabel auf einfache Weise in 
den Dichtkorper vorgesehene Ausnehmung eingebracht werden; der Dichtkorper 
kann dabei einstuckig ausgebildet sein. 

GemaB einer Weiterbildung dieser Ausfuhrungsform ist der Einfuhr-Schlitz des 
Dichtkorpers im montierten Zustand mindestens abschnittsvyeise von dem 
Andruckkorper verdeckt, da auf diese Weise die Dichtwirkung verbessert und die 
Fuhrung eines Kabels verbessert wird. Zweckma&igerweise ist der EinfOhr-Schlitz 
des Dichtkorpers von einem Vorsprung des Andruckkorpers gemdl^ einer zuvor 
beschriebenen bevorzugten Ausfuhrungsform verdeckt. 

Die Erfindung wird ferner dadurch weitergebildet, daS der elastische Dichtkorper 
mindestens einen Verbindungs-Schlitz aufweist, der von einer mit dem Einfuhr- 
Schlitz des Dichtkorpers verbundenen Ausnehmung fur ein Kabel zu einer weiteren 
Ausnehmung fur ein weiteres Kabel fuhrt und durch den ein Kabel In die weitere 
Ausnehmung einbringbar ist. Mit Hilfe eines Verbindungs-Schlitzes kdnnen die Kabel 



auf einfache Weise in benachbarte Ausnehmungen eingebracht werden. 

ZweckmaBigerweise f luchten die Einbuchtungen der Andruckkorper im montierten 
Zustand mit den Ausnehmungen des elastischen Dichtkorpers zur Aufnahme der 
Kabei, so dal^ eine geradlinige Kabelfuhrung im Bereich der Durchfuhrungsvor- 
richtung erzielt wird. 

In vorteilhafter Weise sind im Bereich einer Einbuchtung mehrere Ausnehmungen 
zur Aufnahme der Kabel in dem Dichtkorper angeordnet, da so eine Vielzahl von 
Kabel oder Leitungen durch den Durchbruch hindurchgefuhrt werden kdnnen. 

Besonders bevorzugt ist eine Ausfuhrungsform, bei der im Bereich einer Ein- 
buchtung der Andruckkorper ein Einfuhr-Schlitz und mindestens ein Verbindungs- 
Schlitz vorgesehen ist. Auf diese Weise wird die Montage welter vereinf acht, da der 
elastische Dichtkorper im Bereich einer Einbuchtung laschenartig nach au&en 
aufgeklappt werden kann, um im aufgeklappten Zustand die Kabel in die vor- 
gesehenen Ausnehmungen des Dichtkorpers einlegen zu konnen. Nach dem 
Einlegen der Kabel wird eine abgeklappte "Lasche" zuruckgeklappt, und die 
Andruckkorper konnen verspannt werden. Eine Weiterbildung sieht vor, daS die 
Ausnehmungen im Bereich einer Einbuchtung unterschiedliche GrofSen aufweisen, 
so da& verschiedene dicke Kabel oder Leitungen in die Vorrichtung einlegbar sind. 

GemaS einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist, daS der Einfuhr-Schlitz 
und/oder Verbindungs-Schlitz relativ zu einer Zentralachse geneigt ist, da so die 
Abdichtung verbessert wird. 

Eine Weiterbildung sieht vor, daS zwei elastische Dichtkorper hintereinander 
angeordnet und durch eine zwischengeschaltete Trennplatte separiert sind, welche 
mit mehreren sich vom Randbereich radial einwarts erstreckenden Einbuchtungen 
zur Aufnahme der Kabel versehen ist. Diese Ausfuhrungsform ist besonders 
zweckmaBig, wenn die Vorrichtung besonders hohen Anforderungen an die 
Abdichtung genugen muS, beispielsweise wenn hohe Druckdifferenzen zwischen 
beiden Seiten einer Wand auf treten oder eine besonders gas- oder f lussigkeitsdichte 
Durchfuhrung realisiert sein muS. Bei dieser Ausfuhrungsform kdnnen die Schnitte 
in den elastischen Dichtkorpern versetzt relativ zu den Schnitten des jeweils 
anderen Dichtkorpers angeordnet sein, so daS die Abdichtfunktion weiter verbessert 
wird. 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter 
Bezugnahme auf die befliegenden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung zum dichten 
Durchfuhren von Kabein in einer Seitenansicht; 

Fig. 2 die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung in einer Schnittdarstellung; 

Fig. 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Vor- 
richtung zum Durchfuhren von Kabein in einer Seitenansicht; 

Fig. 4 die in Fig. 3 dargestellte Vorrichtung in einer Schnittdarstellung; 

Fig. 5 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung zum dichten 
Durchfuhren von Kabein in einer Seitenansicht; 

Fig. 6 die in Fig. 5 dargestellten Vorrichtung in einer Schnittdarstellung; 

Fig. 7 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaRen Vorrichtung 
zum Durchfuhren von Kabein in einer Seitenansicht; 

Fig. 8 die in Fig. 7 dargestellte Vorrichtung in einer Schnittdarstellung; 

Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte erste Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung zur 
dichten Durchfuhrung mehrerer Kabel, Rohre oder dergleichen durch einen in einer 
Wand, Decke oder Sohlplatte oder dergleichen ausgebildeten Durchbruch weist 
einen in dem nicht dargestellten Durchbruch plazierbaren elastischen Dichtkorper 
2 aus einem Elastomer oder dergleichen auf, der im wesentlichen die Form einer 
Kreisscheibe aufweist und an die Form des Durchbruches angepaSt ist. In dem 
Dichtkorper 2 sind mehrere Ausnehmungen 4 in Form von zylindrischen Durch- 
bohrungen vorgesehen, diezur Aufnahmederdurchzufuhrenden Kabel, Flachkabel, 
ovaler Kabel, Rohre oder dergleichen dienen und unterschiedliche GroBen (oder 
Formen) fur unterschiedlich dicke Kabel oder andere Leitungen aufweisen. 

Eine Spanneinrichtung zum Verpressen des Dichtkorpers 2 im montieren Zustand 
umf aSt zwei den Dichtkorper 2 zwischen sich auf nehmende Andruckkdrper 6 sowie 
mehrere Spannbolzen 8 und Muttern 1 0, die auf an den Spannbolzen 8 ausgebildete 
Gewinde aufschraubbar sind. Werden die Muttern 10 unter Zwischenschaltung je 
einer Scheibe 1 2 auf die Spannbolzen 8, die mtt ihrem einen Ende f est mit dem 
einen Andruckkdrper 6 (in Fig. 2 der linke Andruckkorper) fest verbunden sind. 



beispielsweise durch Verschweif^ung, aufgeschraubt, so wird der elastische 
Dichtkorper 2 zwischen den Andruckkdrpern 6 verpre&t, so daZ er sich abdichtend 
an die Kabel und die Innenflache des Durchbruches Oder gegebenenfalls die 
Innenflache eines zwischen Wand und Vorrichtung angeordneten Futterrohr 
angepref^t wird. 

Die Andruckkorper 6 sind im wesentlichen plattenformig ausgebiidet und weisen in 
Axialrichtung betrachtet, vgl. Fig. 1, im wesentlichen eine kreisformige Kontur auf. 
Die Andruckkorper 6 sind mit mehreren Einbuchtungen 14 versehen, die sich von 
der Peripherie oder dem Randbereich der Andruckkorper 6 radial einwarts erstrecken 
und zur Aufnahme der durchzufuhrenden Kabel dienen. Die Kabel konnen von 
aulien von dem Randbereich in die Einbuchtungen 14 eingelegt werden. Die 
Einbuchtungen 14 fluchten im dargestellten montierten Zustand mit den Aus- 
nehmungen 4 des elastischen Dichtkorpers 2, so da&in Axialrichtung betrachtet, 
vgl. Fig. 1 , die Ausnehmungen 4 imBereich der Einbuchtungen 14angeordnet sind. 

Die in Fig. 1 dargestellten vier Ausnehmungen 14 sind in gleichen Abstanden 
zueinander und symmetrisch angeordnet und sind durch an den Andruckkdrpern 6 
ausgebildete, sich im wesentlichen radial nach auRen erstreckende Vorsprunge 1 6 
begrenzt, die sich hammerkopfartig nach auSen mit zunehmenden Abstand von 
einer Zentralachse 1 8 erweitern. Aufgrund der Form der Vorsprunge 1 6 haben die 
Einbuchtungen 14 im wesentlichen eine U-Form, vgl. Fig. 1. 

Die vier Spannbolzen 8 sind im Bereichderhammerkopfformigen Erweiterungen der 
Vorsprunge 16 in einem Randbereich der Andruckkorper 6 angeordnet und 
durchdringen in diesem Bereich den Dichtkorper 2 und verlaufen dabei im 
wesentlichen parallel zu den Kabeln. Im Bereich jeder Einbuchtung 1 4 sind mehrere 
Ausnehmungen 4fur verschieden dicke Kabel vorgesehen, im Ausfuhrungsbeispiel 
entweder zwei oder drei Ausnehmungen unterschiedlicher Grd&en. 

Der Dichtkorper 2 ist mit vier den Dichtkorper axial vollstandig durchsetzenden, im 
wesentlichen radial einwart verlaufenden Einfuhr-Schlitzen 20 versehen, die sich 
von einer iu&eren peripheren UmfangsflSche der Dichtkorper 2 bis in eine 
Ausnehmung 4 zur Aufnahme eines Kabels erstrecken. Durch die Einfuhr-Schlitze 
20 kann ein Kabel durch manuelles Aufklappen des Dichtkorper und des Schlitzes 
20 in eine Ausnehmung 4 von auRen eingebracht werden. Im in Fig. 1 dargestellten 
montierten Zustand sind die Einfuhr-Schlitze 20teilweise von den Andruckkorpern 
6, namentlich den Vorsprungen 1 6 der Andruckkorper 6 - in Axialrichtung gesehen - 



verdeckt. 



Der elastische Dichtkorper 2 weist ferner mehrere Verbindungs-Schlitze 22 auf. 
Jeder Verbindungs-Schlitz 22 durchsetzt den Dichtkorper 2 in axialer Richtung 
vollstandig und fuhrt von einer Ausnehmung 4 des Dichtkorpers 2 zu einer weiteren 
Ausnehmung 4. Im Bereich einer Einbuchtung 14 tst sornit in dem Dichtkorper 2 
eine Art auf klappbare Lasche ausgebildet, die rhanuell aufgeklappt werden kann, urn 
ein Kabel im aufgeklappten Zustand durch den Einfuhr-Schlitz 20, die mit dem 
Einfuhr-Schlitz 20 verbundene Ausnehmung und einen Verbindungs-Schlitz 22 in 
eine weitere mit dem Verbindungs-Schlitz 22 verbundene Ausnehmung 4eingelegt 
werden kann. Nach dem Einlegen eines Kabels kann die Lasche wieder zuruckge- 
klappt werden. 

Das in den Fig. 3 und 4 dargestellte weitere Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungs- 
gemaf^en Vorrichtung zum Durchfuhren mehrerer Kabel oder Leitungen ist im 
wesentlichen ahnlich ausgebildet wie das zuvor anhand der Fig. 1 und 2 be- 
schriebene Ausfuhrungsbeispiel, so dal^fur gleiche Bauteile gleiche Bezugszeichen 
verwendet sind und insoweit auf die obigen Beschreibungen Bezug genommen wird. 

Das weitere Ausfuhrungsbeispiel unterscheidet sich von dem zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel im wesentlichen dadurch, dal^ sechs Einbuchtungen 14 in 
gleichmlal^igen Abstanden relativ zueinander im Randbereich der Andruckkdrper 6 
sich im wesentlichen radial nach innen erstreckend vorgesehen sind. Die Ein- 
buchtungen 14 weisen ausweislich Fig. 3 in Axialrichtung betrachtet eine im 
wesentlichen teilkreisformige Gestalt auf und sind durch von einem mittleren oder 
zentralen Bereich der Andruckkdrper 6 sich radial nach au&en erstreckende und sich 
hammerkopfformig erweiterende Vorsprunge 16 begrenzt. Drei symmetrisch und 
gleichen Abstanden zu einer Zentralachse 18 angeordnete Spannbolzen 8 und 
Muttern 10 der Spanneinrichtung durchdringen die Andruckkdrper 6 in einem 
zentralen Bereich. 

Im Bereich jeder Einbuchtung 14 sind eine oder zwei Ausnehmungen 4 zur 
Aufnahme je eines Kabels vorgesehen. Durch etnen EinfQhr-Schlitz 20 (vgl. Fig. 3), 
der von einer Umfangsflache des Dichtkorper 2 zu einer Ausnehmung 4 fuhrt, kann 
ein Kabel eingelegt werden. Die mit dem Einfuhr-Schlitz 20 verbundene Aus- 
nehmung 4 ist mittels mehrerer Verbindungs-Schlitze 22 mit den weiteren 
Ausnehmungen 4 verbunden, so dalS ein Kabel durch den Einfuhr-Schlitz 20 und die 
Verbindungs-Schlitze 22indie vorgesehene Ausnehmung 4 eingelegt werden kann. 
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Der Einfuhr-Schlitz 20 ist durch einen Vorsprung 1 6 verdeckt, wahrend ein Teil der 
Verbindungs-Schlitze ebenfalls durch Vorsprunge 16 verdeckt ist (vgl. Fig. 3). 

Das in den Fig. 5 und 6 dargestellte weitere Ausfiihrungsbeispiel ist ahnlich 
ausgebildet, wie das anhand der Fig. 1 und 2 beschriebene Ausfuhrungsbeispiel, 
so daS hinsichtlich der Ubereinstimmungen auf die obigen Beschreibungen Bezug 
genommen wird und gleiche Bezugszeichen verwendet worden sind. Das in Fig. 5 
und 6 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel unterscheidet sich im wesentlichen dadurch, 
daB, wie Fig. 6 veranschaulicht, zwei elastische Dichtkorper 2 in Axialrichtung 
gesehen hintereinander angeordnet sindunter Zwischenschaltung einerTrennplatte 
24, die wie die 3u&eren Andruckkdrper 6 ausgebildet sind und ebenfalls Ein- 
buchtungen 14 aufweist, die im Randbereich der Trennplatte 24 angeordnet sind 
und in die von au&en Kabel einlegbar sind. Die Trennplatte 24 wird von vier 
Spannbolzen 8 durchsetzt. In nicht dargestellter Weise kann der Einfuhr-Schlitz 20 
Oder die Verbindungs-Schlitze 22 relativ zu einer Zentralachse 1 8 schrag angeord- 
net sein. Auch kann in nicht dargestellter Weise die Trennplatte 24 weggelassen 
werden, so da& die Dichtkorper 2 direkt aneinander liegen. 

Das in den Fig. 7 und 8 dargestellte weitere Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung 
zur dichten Durchfuhrung von mehreren Kabeln ist im wesentlichen ausgebildet, wie 
das zuvor anhand der Fig. 3 und 4 beschriebene Ausfuhrungsbeispiel, so dali 
hinsichtlich der Obereinstimmungen auf die obigen Beschreibungen Bezug 
genommen wird und gleiche Bezugszeichen verwendet worden sind. Das weitere 
Ausfuhrungsbeispiel unterscheidet sich im wesentlichen dadurch - ahnlich wie das 
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5 und 6 daO^ eine Trennplatte 24 zwischen zwei 
hintereinander in Axialrichtung angeordneten Dichtkorpern 2vorgesehen ist,so da[2; 
sich eine sandwichartige Konstruktion ergibt. Auch kann in nicht dargestellter Weise 
die Trennplatte 24.weggelassen werden, soda&die Dichtkorper 2 direkt aneinander 
liegen. 
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Ansoruche 

1 . Vorrichtung zur dichten Durchfuhrung mindestens eines Kabels und/oder 
Rohres oder dergleichen durch einen in einer Wand ausgebildeten Durchbruch, 
insbesondere zur nachtraglichen Montage an mehreren bereits verlegten Kabein, 
mit einem in dem Durchbruch plazierbaren, mehrere Ausnehmungen (4) zur 
Aufnahme der Kabel aufweisenden elastischen Dichtkorper (2) und mit einer 
Spanneinrichtung mit zwei Andruckkdrpern (6), die den Dichtkorper (2) im 
montierten Zustand zweiseitig verpressen, so da& er abdichtend an die Kabel urid 
die Innenflache des Durchbruches angepre&t wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckkorper (6) jeweils mehrere sich vom 
Randbereich radial ein warts erstreckende Einbuchtungen (14) zur Aufnahme der 
Kabel aufweisen, in welche die Kabel von au&en einlegbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Andruckkorper (6) mehrere sich im wesentlichen 
radial nach auSen erstreckende Vorsprunge (1 6) aufweist, welche die Einbuchtun- 
gen (14) zur Aufnahme der Kabel begrenzen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Vorsprunge (16) der Andruckkorper (6) sich in 
Axialrichtung betrachtet nach aul^n vorzugsweise hammerkopfartig erweitern. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daRdie Einbuchtungen (14) in Axialrichtung betrachtet im 
wesentlichen die Form eines Teilkreises aufweisen. 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daRdie Einbuchtungen (14) in Axialrichtung betrachtet im 
wesentlichen eine U-Form aufweisen. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekenzeichnet, daB die Andruckkorper (6) als einstuckige Flatten mit in 
Axialrichtung betrachtet im wesentlichen kreisf ormiger Kontur ausgebildet sind und 
die Einbuchtungen (14) im wesentlichen in gleichen Abstanden zueinander im 
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Randbereich angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekenzeichnet, daB die Andruckkorper (6) mittels mehrerer Spannbolzen 
(8) verspannbar sind, die den elastischen Dichtkorper (2) durchsetzen und im 
montierten Zustand im wesentlichen parallel zu den Kabein angeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekenzeichnet, da& die Spannbolzen (8) die Andruckkorper (6) in einem 
zentralen Bereich durchsetzen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekenzeichnet, daQ^ die Spannbolzen (8) die Andruckkorper (6) im Bereich 
der Vorsprunge (16) durchsetzen. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, 

dadurch gekenzeichnet, da& die Spannbolzen (8) mit einem Ende fest mit einem 
Andruckkorper (6) verbunden und an einem gegenuberliegehden Ende mit einem 
Gewinde versehen sind, auf das jeeine Mutter (10) zum Verspannen aufschraubbar 
ist. 

11. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der elastische Dichtkorper (2) mindestens einen von 
dem Randbereich zu einer Ausnehmung (4) fur ein Kabel fuhrenden Einfuhr-Schlitz 
(20) aufweist, der den Dichtkorper (2) in Axialrichtung vollstandig durchdringt und 
durch den ein Kabel in die Ausnehmung (4) einbringbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Einfuhr-Schlitz (20) des Dichtkorpers (2) im 
montierten Zustand mindestens abschnittsweise von dem Andruckkorper (6) 
verdeckt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Einfuhr-Schlitz (20) des Dichtkorpers (2) von 
einem Vorsprung (16) des Andruckkdrpers (6) verdeckt ist. 

14. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der elastische Dichtkorper (2) mindestens einen 
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Verbindungs-Schlitz (22) aufweist, der von einer mit dem Einfuhr-Schlitz (20) des 
Dichtkorpers (2) verbundenen Ausnehmung (4) fur ein Kabel zu einer weiteren Aus- 
nehmung (4) fur ein wetteres Kabel fOhrt und durch den ein Kabel in die weitere 
Ausnehmung (4) einbringbar tst. 

15. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekenzeichnet, da& die Einbuchtungen (14) der Andruckkorper (6) im 
montierten Zustand mit den Ausnehmungen (4) des elasttschen Dichtkorpers (2) zur. 
Aufnahme der Kabel fluchten. 

1 6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekenzeichnet, daS im Bereich einer Einbuchtung (14)mehrere Aus- 
nehmungen (4) zur Aufnahme der Kabel in dem Dichtkorper (2) angeordnet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, dafi im Bereich einer Einbuchtung (14) der Andruckkorper 
(6) ein Einfuhr-Schlitz (20) und mindestens ein Verbindungs-Schlitz (22) vorgesehen 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, 

dadurch gekennzeichnet, dal^die Ausnehmungen (4) im Bereich einer Einbuchtung 
unterschiedliche Gro&en aufweisen. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daft der Einfuhr-Schlitz (20)und/oder Verbindungs-Schlitz 
(22) relativ zu einer Zentralachse (18) geneigt ist. 

20. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft zwei elastische Dichtkorper (2) hintereinander 
angeordnet und durch eine zwischengeschaltete Trennplatte (24) separiert sind, 
welche mit mehreren sich vom Randbereich radial einwSrts erstreckenden 
Einbuchtungen (14) zur Aufnahme der Kabel versehen ist. 



• •• • • 5*« 

• • • • f •••• ; 






sSNsss: 




S 



ID 

d 



X 



s • 




X 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SmES 
✓^^ADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



